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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (ISO 24394:2008/DAM 1) wurde von der Arbeitsgruppe ISO/TC 44/WG 4 „Welding and 
brazing in aerospace“, Sekretariat DIN (Deutschland), unter Mitwirkung der deutschen Experten des Arbeits-
ausschusses NA 092-00-17 AA „Schweißen im Luft- und Raumfahrzeugbau (DVS AG A 9)“ des Normen-
ausschusses Schweißtechnik (NAS) erarbeitet. 

Der Internationale Änderungsentwurf ist unverändert in diesen deutschen Änderungsentwurf übernommen 
worden. 
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